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ALUMINIUM
VIELSEITIG UND
FLEXIBEL

Aluminium ist einer der

vielseitigsten und meistverwendeten

Konstruktionswerkstoffe unserer Zeit.
Das Leichtmetall kommt in den
verschiedensten Produkten in der

Industrie und im privaten Gebrauch

zum Einsatz.

vukmetals
mit Sitz in Wien handelt am
europdischen Markt mit
Aluminium in Form von
Schweissdréhten, Schweissstében,

Stangen und Profilen sowie

Blitzschutzdrdhten.



ALU DRAHTE UND BLITZSCHUTZDRAHTE

Drahte fur Schrauben, Nagel, Nieten und Stifte . 0

Drahte fur Blitzableit- und Stromleitsysteme ‘-q ~
(E-ALMGSI 8 mm und 10 mm Starke)

Aluminiumdrahte in Sonderformen, gebogen,
zum Beispiel Stricknadeln

Drahte fUr Flach- und Profildraht

Drahte aus Aluminium und Aluminiumlegierungen,
besonders geeignet zum Polieren, Eloxieren und fur
die Herstellung von Schmuck und Verzierungen usw.

Runddraht aus Aluminiumlegierungen von grofder
Harte, der fUr die Herstellung von Reifdverschlissen
entwickelt wurde

Metallisierungsdraht




ALU SCHWEISS PRODUKTE

Unsere Schweissprodukte werden gemald dem Ziehverfahren
hergestellt, was eine reine und saubere Oberfldche sowie perfekte
Schweissndhte gewadhrleistet. Die Qualitdt unseres Schweissmaterials

wird taglich in den eigenen Labors Uberwacht.

HERGESTELLT WERDEN EINSATZMOGLICHKEITEN
Schweissdrahte und Drahte fur Architektur
besonders harte Verschmelzungen Schiffsbau
Schweissstdbe fur besonders harte Transportwesen
Verschmelzungen Automobil- und Behalterbau

SPULEN BIS 7,0 KG WICKLUNGSGEWICHT

- =
SPULE D 100 SPULE D 200 SPULE D 300 SPULEK 300 SPULE BS 300
16 mm 52 mm 52 mm 190 mm 52 mm

45 mm 45 mm 100 mm 98 mm 98 mm
Wicklungsgewicht 0.5 kg 2,0 kg 6,0 kg 7d,0 kg 7,0 kg

Wicklungsabmes- 2 0,8 -1,0- 2 0,8 -1,0- ©0,8-1,0 - ©0,8-10 - ©0,8-1,0 -
sungen 1.2-1,6 mm 1,2-1,6 mm 1.2-16-2,4mm 1.2-16-2,4mm 1.2-16-2,4mm




SPULEN BIS 140 KG WICKLUNGSGEWICHT

|, .‘I 1
- __ | -
SPULE K350 SPULEK 400 SPULE SH 390K SPULE SH 460 SPULETYP 760

350 mm 400 mm 460 mm 760 mm
52 mm 190 mm 310 mm 319 mm 300 mm

185 mm 200 mm 79 mm 91mm 270 mm

20 kg 40 kg 7kg 18 kg 120-140 kg
812-16-24mm 912-16-24mm 012-16-20-24-32mm ©812-16-20-24-32mm 816-25-317-40mm

FASSER BIS 140 KG WICKLUNGSGEWICHT

= |

QUADRAT FASSER RUNDE FASSER SCHWEISSSTABE

900 mm

800 mm
Breite 500 mm 500 mm
Wicklungsgewicht 140 kg 80 kg
Wicklungsabmessungen 210-12-1,6 mm 210-12-1,6 mm

Verpackungsgewicht 25-505,0-10,0 kg

Stabedimensionen ©16-20-24-32-4,0-50x1000 mm

LEGIERUNGEN
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNGEN EN 18273 (%)

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 18273 (%)

STANDARD

Material-
nummer

Standard EN

1070 AI99,7 3.0259 ’(;‘,azg rgazg g‘,gﬁ rgi’;;' rgfg; g“aoxz' g‘,aOXB' AI9S.7 | 0,0003 0,03 .
1080 AI99,8 3.0285 ’331’; ’831’; 'gyao’;‘ rg'f;; 8%’; gg’g g‘,ao’; AI99,80 | 0,0003 0,02 .
wso msesn sosos % g% % ow o D5 0% nhes 000 035 -
3103 AlMN1 3.0516 '(;‘,as’g "(‘)a; ’g;"(‘)' 09-15 8% rg% g‘;’(‘)' Ti+Zr 0,10 0,0003 005 | 015
5754 AlMg3 33536 max. max. max. max. 2,6- max. max. max. Mn+Cr 0,0003 0,05 015
0,40 0,40 0,10 0,50 3.6 030 020 015 01-0,6
sseames  same 03 0% T % 43 ooy me oo
5554  AIMg27Mn | 3.3536 rgaz"s g‘;’g rgﬁ’g 0'15‘8 . 23"‘;' 00'9250' g‘az"s 06?250- 0,0003 005 015
5556 | AIMgSMnITi | 3.2245 rgaz"s g‘;’g "gﬁ’é‘ 0'1518 . ‘2,75‘ %?250‘ rgaz"s %%' 0,0003 | 005 | 015
5183 AIMg45Mn | 3.3548 g‘j"o' 81,2)5 'gi’c‘)‘ 0'1518 . 45',32' %‘%' g‘az"s %31’; 0,0003 | 005 | 015
5087 AlMg4SMnze 33546 (o0 050 0% 01',71 ’ 45'?2- 06?255_ e | e %'.1290’ 00003 005 015
4043 AlSi5 3.2245 %,Sd Tf‘g' rg;’(‘)' ’861’; rg,% rg% r3a1>; 0,0003 005 | 015
4047 AlSi12 32585 0~ max. max. max. max. max. max. 0.0003 0,05 | 015

13,0 0,6 0,30 0,15 0,70 0,20 0,15



BAUPROFILE - INDUSTRIEPROFILE - STANDARDPROFILE

LEGIERUNGEN LANGEN

EN AW 1050 / 6005A / 6060 / HL 6000 mm (Standardldnge),
6063 /6082 L3ange bis 12000 mm maoglich
ZUSTANDE

T-Zustadnde (je nach Legierung
und Kundenwunsch)

PLASTIFIKATION - ELOXAGE - MECHANISCHE BEARBEITUNG -
SCHUTZFOLIERUNG

- Schneiden nach Mafl

- CNC Bearbeitungszentrum

- Bohren

- Frasen

- Stanzen

- Biegen

- Montage der thermischen Trennung
- BuUrstendichtung-Befestigung

- Gummidichtung-Befestigung

- Aufkleben mit doppelseitigen Kleber

Zusatzlich kédnnen wir von unseren Partnerwerken auch Stangen in den Legierungen
2007, 2011, 2014/2017A, 2024, 6012, 6082, 5754, 5083 und 7075 anbieten.



LEGIERUNGEN
EN AW 1050 /5005 /5049 / 5754

ZUSTANDE
H14/H24 - H22

DICKE
0,2 mm bis 4,0 mm

BREITE
500 mm bis 1500 mm

LANGE
400 mm bis 6000mm

COILGEWICHT
Ab 100 kg - bis 18.000 kg Coils

OBERFLACHE
Mill finish / stucco

?-ﬂ"'—




Vukmetals e.u. | Seidlgasse 32/1 | 1030 Wien
M M +43 699 109 89 169 | Tel / Fax +43 1743 11 57
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